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ESTE EQUIPO ES PARA USO EXCLUSIVAMENTE PROFESIONAL.
NO SE HA PREVISTO PARA USOS DIFERENTES DE LO DESCRITO EN ESTE MANUAL.

Gracias por haber elegido un producto LARIUS s.r.l.
Junto al articulo adquirido, Vds. recibiran
una gama de servicios de asistencia que les permitiran
alcanzar los resultados deseados,
rapidamente y de manera profesional.
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ADVE RTENC| As En la tabla que aparece a continuacion se describe el significado de los simbolos que aparecen en
este manual, y que son relativos al empleo, a la toma de tierra, a las operaciones de uso, manteni-
miento y reparacion de este equipo.

Lea atentamente este manual antes de usar el equipo.
Un uso inadecuado podria causar dafios a personas o cosas.
No utilice la maquina bajo la influencia de drogas o alcohol.
No modifique por ninglin motivo el equipo.
° Utilice productos y disolventes compatibles con las diferentes partes componentes del equipo, leyendo atentamente las adver-
‘7' tencias del productor.
Consulte los Datos Técnicos del equipo que contiene el Manual.
Controle el equipo a diario, y si observa que hay partes desgastadas, sustitliyalas utilizando EXCLUSIVAMENTE piezas de
repuesto originales.
Mantenga a los nifios y a los animales lejos de la zona de trabajo.
Siga todas las normas de seguridad.

Avisa del riesgo de accidente o dafio grave al equipo si no se tiene en cuenta la advertencia.

>

Avisa del riesgo de incendio o de explosion si no se tiene en cuenta la advertencia.

Elimine toda fuente de ignicion, tales como las luces piloto, los cigarillos, lamparas eléctricas portatiles y las cubiertas de plastico.
Mantenga limpia la zona de trabajo.

Utilice el equipo SOLAMENTE en areas bien ventiladas.

CONECTE A TIERRA TODOS LOS EQUIPOS PRESENTES EN EL AREA DE TRABAJO.

No efectlie conexiones, no apague o encienda los interruptores de las luces en presencia de humos inflamables.

Si se advierten sacudidas o descargas eléctricas sera necesario interrumpir inmediatamente la operacion que se esté realizando
con el equipo.

Tenga un extintor en las proximidades del area de trabajo.

>

Advierte el riesgo de lesiones y aplastamiento de los dedos por la presencia de partes méviles en el grupo.

Manténgase alejado de las piezas moviles.

No utilice el equipo sin las protecciones adecuadas.

Antes de iniciar cualquier operacion de control o mantenimiento del equipo, siga el procedimiento de descompresion explicado
en este manual, para evitar el riesgo que de repente el equipo se ponga en marcha inesperadamente.

[&>

Indican el riesgo de reacciones quimicas y riesgo de explosion si no se aplica la advertencia.

Existe el peligro de heridas o graves lesiones causadas por el contacto con el chorro de la pistola, si asi sucediera, acuda INME-
DIATAMENTE a un médico especificando el tipo de producto inyectado.

No pulverice sin haber instalado la proteccion de la boquilla y del gatillo de la pistola.

No ponga los dedos delante de la boquilla de la pistola..

Al finalizar el ciclo de trabajo y antes de efectuar cualquier intervencion de mantenimiento, siga el procedimiento de descom-
presion explicado en este manual.

Proporciona importantes indicaciones y consejos para la eliminacion o el reciclaje de un producto respetando el medio ambiente.

Indica la presencia de corriente eléctrica y el peligro de descargas eléctricas si no se aplica la advertencia.

Consérvelo en un lugar sin humedad y no lo exponga a la lluvia.

Controle que los cables estén integros.

Desactive el equipo y descargue la tension eléctrica residual que pudiera haber antes de efectuar operaciones de limpieza y
mantenimiento del equipo.

Indica la presencia de un borne con cable para la toma de tierra.

Utilice UNICAMENTE cables de extension de 3 hilos y tomas eléctricas conectadas a tierra.

Antes de empezar a trabajar, asegurese de que la instalacion eléctrica esté dotada de conexion a tierra y que sea conforme con
las normas de seguridad.

©
A\
S

Avisan de la obligacion de uso de guantes, gafas y mascaras de proteccion.

Utilice una indumentaria conforme con las normas de seguridad vigentes en el pais en el que se emplea el equipo.

No se ponga brazaletes, pendientes, anillos, cadenas u otros objetos que pudieran obstaculizar su trabajo como operador.

No vista ropa con mangas anchas, bufandas, corbatas o cualquier prenda que pudiera quedar atrapada con las partes en mo-
vimiento del equipo durante el ciclo de trabajo y las operaciones de control y mantenimiento.

®
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PRINCIPIO DE FUNCIONAMIENTO

Elequipo PEGASO es unabombaceléctrica, que se utilizaparala
aplicacion por proyectado de morteros murales o de materiales
sintéticos para el revestimiento de paredes internas o externas.
El equipo cuenta con una tolva de 50 litros de capacidad,
facil de llenar y con forma de embudo, que facilita la caida del
material hacia la bomba peristaltica.

La bomba, que requiere un sencillo mantenimiento, suministra
un caudal uniforme y constante del producto.

A la salida del tubo de impulsién se ha montado una valvula
de méaxima presion, para eliminar cualquier estrangulamiento
u oclusion que pudiera causar dafios en la bomba.

Cuando el operador aprieta el gatillo de la pistola, arrancan el
flujo y la presién de la bomba, dando lugar a un inicio suave
del flujo de material, al soltar el gatillo, se detienen.

El aire de atomizacién sélo se suministra cuando el gatillo
esta pulsado.

PARA MATERIAIS A BASE DE AGUA

[5] DATOS TECNICOS

ALIMENTACION ELECTRICA estandar 230V -50Hz
a solicitud 110V - 60 Hz

CABLE DE ALIMENTACION mt 5 - ¢ 3x2,5
PRESION MAXIMA DE FUNCIONAMENTO DE FLUIDO MAX. 10 bar
PRESION MAXIMA DE FUNCIONAMENTO DEL AIRE MIN. 7 bar
ESPECIFICACIONES DEL COMPRESOR

Suministro de aire 283 I/min

Potencia 1,5 kw
CARACTERISTICAS BOMBA

Caudal litros/hora 144

Tubo de envio (longitud segiin el material) MIN. 7 mt MAX. 30 mt

Potencia 0,18 kw
PRESOSTATO 24 vdc 4,00 mA - 0-20 bar
CAPACIDAD DE LA TOLVA 50 litros
CAUDAL MAXIMO CON PRODUCTO 7 I/minuto

PIEZAS HUMEDAS PVC, aluminio anodizado - acero
inox
NIVEL de presion de sonido
MAX. 70 db (A)
DIMENSIONES
A Longitud
B Anchura 980
C Altura 730
D Altura carga producto 1050
900
PESO con mangueras y pistola Kg. 110

Ediz. 02 - 07/2016 .
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DESCRIPCION DEL EQUIPO

POS. Descripcion del equipo VEASE TAB.
1 Telar TAV. 01 - pag. 27
2 Tanque 50 | TAV. 02 - pag. 28
3 Unida de controll TAV. 03 - pag. 29
4 Bomba (peristatica) TAV. 06 - pag. 32
5 Compresor TAV. 04 - pag. 30
6 Soporte sensor TAV. 06 - pag. 32
7 Sensor de presion TAV. 06 - pag. 32
8 Déposito aire TAV. 08 - pag. 35
9 Pistola TAV. 09/10 - pag. 36-37
10 Manguera de aire -
11 Manguera de material -
12 Manguera de recirculacion TAV. 06 - pag. 32
13 Ruode TAV. 01 - pag. 27
14 Carter TAV. 01 - pag. 27
15 Cablo de alimentacion TAV. 01 - pag. 27
16 Espita de recirculacién TAV. 06 - pag. 32
17 Espita de paso de material TAV. 06 - pag. 32
_18 | Placa de identificacion datos del equipo
FRA=TES ., C€
~ MODELLO | | A
MATRICOLA | | ¢
COSTRUZIONE | b

En caso de pedidos de piezas de repuesto
o para cualquier informacion es necesario especificar:

- Tipo de modelo
- Nimero de serie
- Aho de produccién

A

blados facilmente desmontables

Todos los componentes indicados con color rojo son soportes para grupos ensanr-

. Ediz. 02 - 07/2016
n www.larius.eu
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[2] TRANSPORTE Y
DESEMBALAJE

Respete escrupulosamente la orientacion delembalaje que
se indica externamente mediante simbolos 0 mensajes.

Antes deinstalar el equipo, prepare un ambiente adecuado,
con el espacio necesario, la iluminacion correcta, el piso
limpio y plano.

Todas las operaciones de descarga y desplazamiento del
equipo son de competencia del usuario quien tendra que
prestar gran atencion para no provocar dafios a personas
o al equipo.

Para la operacion de descarga utilice personal especiali-
zado y habilitado (operadores de grua, carretilleros etc.) y
un medio de elevacién adecuado de capacidad suficiente
para el peso de la carga y respete todas las normas de
seguridad.

El personal tendra que estar equipado con los dispositivos

de proteccién individual necesarios.

Para levantar la maquina se han preparado unos en-

ganches de armella. Levante la maquina tal como se
indica en el dibujo.

El fabricante no se asume ninguna responsabilidad en
relacién con la descarga y el transporte del equipo en el
lugar de trabajo.

Verifique la integridad del embalaje en el momento de su
recepcion. Saque el equipo del embalaje y controle que
no haya sufrido dafios durante su transporte.

Si comprueba que hay componentes rotos, contacte inme-
diatamente laempresa LARIUS y laagencia de transporte.
El plazo maximo para comunicar la deteccion de dafios es
de 8 dias desde la fecha de recepcién del equipo.

La comunicacion se tendra que enviar mediante carta cer-
tificada con acuse de recibo dirigida ala empresa LARIUS
y al transportista.

La eliminacion de los materiales de embalaje, por cuenta
del usuario, se tendra que efectuar en conformidad con la
normativa vigente en el pais en el que se utilice el equipo.
En cualquier caso es una practica aconsejable reciclar de
manera lo mas ecolégicamente compatible los materiales
de embalaje.

|3 NORMAS DE SEGURIDAD

EL EMPRESARIO SERA RESPONSABLE DE LA IN-
STRUCCION DEL PERSONAL SOBRE LOS RIESGOS DE
ACCIDENTE, SOBRE LOS DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD
DEL OPERADOR Y SOBRE LAS REGLAS GENERALES
DE PREVENCION DE ACCIDENTES PREVISTAS POR LAS
DIRECTIVASINTERNACIONALES Y POR LA LEGISLACION
DEL PAIS EN EL CUAL ESTA INSTALADO EL EQUIPO ASi
COMO SOBRE LA NORMATIVA EN MATERIA DE CONTA-
MINACION MEDIO AMBIENTAL.

EL PERSONAL ESTA OBLIGADO A COMPORTARSE
EN ESCRUPULOSA OBSERVANCIA DE LA NORMATIVA
SOBRE PREVENCION DE ACCIDENTES DEL PAIS EN EL
CUAL ESTA INSTALADO EL EQUIPO ASi COMO DE LAS
NORMAS EN MATERIA DE CONTAMINACION MEDIO
AMBIENTAL.

A

Lea atentamente e integramente las instrucciones
antes de utilizar el producto. Conserve cuidado-
samente las instrucciones.

A

Lamanipulacion o lasustitucion sin autorizacion de
uno o mas componentes del equipo, el uso de ac-
cesorios, de utensilios, de materiales de consumo
diferentes de los recomendados por el fabricante,
podrianrepresentar un peligrode accidentey exime
al fabricante de toda responsabilidad civil o penal.

Ediz. 02 - 07/2016 .
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MANTENGA EN ORDEN EL AREA DE TRABAJO. EL DE-
SORDEN EN EL LUGAR DE TRABAJO COMPORTA EL
PELIGRO DE ACCIDENTES.

MANTENGA SIEMPRE UN BUEN EQUILIBRIO: EVITE
POSICIONES INESTABLES.

ANTES DE SU UTILIZACION COMPRUEBE ESCRUPU-
LOSAMENTE QUE NO HAYAN PIEZAS DANADAS Y QUE
EL EQUIPO ESTE EN CONDICIONES DE REALIZAR SU
TRABAJO DE MANERA CORRECTA.

OBSERVE SIEMPRE LAS INSTRUCCIONES DE SEGURI-
DAD'Y LA NORMATIVA VIGENTE.

NO PERMITA QUE PERSONAS AJENAS PUEDAN ACCE-
DER AL AREA DE TRABAJO.

NO SUPERE NUNCA LAS PRESIONES MAXIMAS DE
SERVICIO INDICADAS.

NO DIRIJANUNCA LAPISTOLAHACIAVD. MISMO O HA-
CIAOTRAS PERSONAS. ELCONTACTO CON ELCHORRO
PODRIA CAUSAR HERIDAS GRAVES.

EN CASO DE HERIDAS PRODUCIDAS POR EL CHORRO
DE LA PISTOLA ACUDAINMEDIATAMENTE AUN MEDICO
ESPECIFICANDO EL TIPO DE PRODUCTO INYECTADO.
NO SUBESTIME NUNCA UNA LESION PROVOCADA POR
LA INYECCION DE UN FLUIDO.

CORTE SIEMPRE LA ALIMENTACION ELECTRICA Y
DESCARGUE LA PRESION DEL CIRCUITO ANTES DE
EFECTUAR CUALQUIER TIPO DE CONTROL O DE SU-
STITUCION DE PIEZAS DEL EQUIPO.

NO MODIFIQUE POR NINGUN MOTIVO CUALQUIER
PIEZA DEL EQUIPO. VERIFIQUE REGULARMENTE LOS
COMPONENTES DEL SISTEMA. SUSTITUYA LAS PIEZAS
ROTAS O DESGASTADAS.

AJUSTEY CONTROLE TODOS LOS RACORES DE CONE-
XION ENTRE LA BOMBA, LA MANGUERA Y LA PISTOLA
ANTES DE UTILIZAR EL EQUIPO.

UTILICE SIEMPRE MANGUERA PREVISTA EN EL SU-
MINISTRO ESTANDAR DE TRABAJO. EL EMPLEO DE
ACCESORIOS O INSTRUMENTOS DIFERENTES DE LOS
RECOMENDADOS EN EL PRESENTE MANUAL PODRIA
CAUSAR ACCIDENTES.

EL FLUIDO CONTENIDO EN LA MANGUERA PODRIA

La alta velocidad con la que el producto pasa por la
manguera podria generar electricidad estatica que
se manifiesta con pequenas descargas y chispas. Se
recomienda conectar a tierra el equipo. La bomba esta
conectada a tierra por el hilo de masa del cable de ali-
mentacion eléctrica. La pistola esta conectada a tierra
mediante lamangueraflexible de alta presién. Todoslos
objetos conductores que se encuentren en proximidad
de la zona de trabajo deben estar conectados a tierra.

A

RESULTAR MUY PELIGROSO. MANEJE CUIDADOSA-
MENTE LA MANGUERA. NO TIRE DE LA MANGUERA
PARA DESPLAZAR EL EQUIPO. NO UTILICE NUNCA UNA
MANGUERA DANADA O REPARADA.

NO PULVERICE POR NINGUN MOTIVO SOBRE PRODUC-
TOS INFLAMABLES O DISOLVENTES EN AMBIENTES
CERRADOS.

NO UTILICE NUNCA EL EQUIPO EN AMBIENTES SATU-
RADOS DE GASES POTENCIALMENTE EXPLOSIVOS.

Verifique siempre la compatibilidad del producto con los ma-
teriales que componen el equipo (bomba, pistola, manguera
y accesorios) con los cuales pueda entrar en contacto. No
utilice pinturas o disolventes que contengan hidrocarburos
halogenados (como el cloruro de metileno). Estos productos,
en contacto con componentes de aluminio del equipo, po-
drian causar peligrosas reacciones quimicas comportando
un riesgo de explosion.

W SIELPRODUCTO QUESEUTILIZAES TOXICOEVITE
1| SUINHALACION Y EL CONTACTO CON EL MISMO

@ UTILIZANDO GUANTES Y GAFAS DE PROTECCION

2@

Q TOME LAS MEDIDAS DE PROTECCION DEL 0iDO
Q NECESARIAS SITRABAJAEN LAS PROXIMIDADES

Y MASCARILLAS ADECUADAS.

DEL EQUIPO.

Normas de seguridad eléctrica

Verifique que el interruptor esté en la posicion “OFF” antes
de conectar el enchufe del cable de alimentacién en la
toma eléctrica.

No transporte el equipo conectado alared de alimentacién.
Desconecte el enchufe si el equipo no debe ser utilizado
y antes de la sustitucion de accesorios o de realizar ope-
raciones de mantenimiento del aparato.

No arrastre el equipo ni desconecte el enchufe tirando del
cable de alimentacién.

Proteja el cable del calor, de los aceites minerales y de
aristas cortantes.

Si el equipo se utiliza al aire libre, utilice un solo cable
alargador que sea adecuado, especificamente previsto y
marcado para el uso externo.

A

No intente por ningiin motivo manipularlos valores
de calibrado de los instrumentos.

Tenga cuidado con el vastago de bombeo en movimiento.
Detenga la maquina cada vez que tenga que intervenir en
las proximidades de la misma.

Paraevitaraccidentes, las reparaciones de los componen-
tes eléctricos deben ser llevadas a cabo exclusivamente
por personal cualificado.

. Ediz. 02 - 07/2016
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I3 PUESTA A PUNTO

CONEXIONES DE MANGUERA Y PISTOLA

e Conecte las mangueras a la bomba y a la pistola,
tenga cuidado de que los racores queden bien
ajustados (se aconseja utilizar dos llaves).

f NO use selladores de rosca en los racores.

Eltipo de material que esta pulverizado deter-
A minara la longitud maxima de manguera que
puede utilizar. Si no consigue un chorro de
pulverizacion o una cobertura satisfactorios,
pruebe a utilizar una manguera mas corta.

* Se recomienda utilizar la manguera prevista en el
suministro estandar de trabajo. Nouse PORNINGUN
MOTIVO una manguera dafiada o reparada.

CONTROL DE LA ALIMENTACION ELECTRICA

* Verifi que que la instalacion esté dotada de puesta
a tierra.

* Verifi que che la tension corresponda a la indicada
en la placa de caracteristicas del equipo.

e El cable eléctrico de alimentacién del equipo se
suministra sin enchufe. Utilice una clavija eléctrica
que asegure la puesta a tierra de la instalacion.
Haga colocar el enchufe en el cable eléctrico a un
electricista o a una persona competente.

Si se quiere utilizar un cable eléctrico alarga-dor
entre el equipo y la toma, debera poseer las mismas
caracteristicas que el cable suministrado (seccién
minima del hilo 2.5 mm? y con una longitud max. de
50 metros. Una longitud mayor o un didametro menor
podrian provocar excesivas caidas de tensién y un
funcionamiento anémalo del equipo.

Compruebe que el interruptor esté en posi-
A cién “OFF”(0) antes de introducir la clavija
del cable de alimentacion en la toma de
electricidad.

MAIN
SWITCH

Ediz. 02 - 07/2016
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[€] INSTALACION

Connecte un extremo de la manguera de aire al
racor de conexion rapida de la entrada de aire de
la pistola (G1).

Connecte un extremo de la manguera de material a
la salida de material y el otro extremo a la entrada
de material de la pistola (G2). Apriete firmemente
las abrazaderas metdlicas.

Instale laboquilla de pulverizacién (G3). Veael cuadro
de seleccion pag. 12. Si dispara el gatillo mientras
instala las boquilla se facilitara el montaje (G4).

Enchufe el cable de alimentacién en una toma de
corriente correctamente conectada a tierra.

f Compruebe que el interruptor esté en posicion

“OFF”(0) antes de introducir la clavija del cable de
alimentacion en la toma de electricidad.

2 PEGASO

www.larius.eu
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[z] POSICION E INSTALACION
DEL DEPOSITO

¢ Eldepdsito de 50 litros es desmontable y se limpia
facilmente.

e Desenrosque las tuercas e introduzca / retire el
cesto de soporte del depésito en el cuerpo de la
maquina, o bien levante el depdsito para extraerlo
de su soporte.

¢ Conecte/desconecte eltubo de aspiraciénabriendo
elacoplamientorapido (H1) parapoderllevaracabo
las operaciones de llenado / vaciado del deposito.

¢ Eldepésito lleva una tapa que se puede retirar para
facilitar las operaciones de control y de limpieza.

Ediz. 02 - 07/2016 .
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[ MANDOS

1) Selector de puesta en marcha pulverizador. 6)  Display, led de lectura presién bomba.

- En posicién “0” maquina sin corriente

- E IATA “q ” A : t P4 . »
N posicion maquina con fension 7) Toma de corriente (220V) para la conexion de

2) Parada de emergencia, apretandolo corta la ten- equipos suplementarios (por ej. taladradora).

sién a la maquina. Apriételo en caso de peligro.

8) Regulador con manémetro para la regulacion del

3) Selector de puesta en marcha bomba. flujo de aire.

- En posicién “OFF” bomba apagada

- En posicion “ON” bomba encendida 9) Selector de control de rotacion bomba peristaltica.

Selector de tres posiciones con retorno al centro

4)  Selector de puesta en marcha compresor. desde la izquierda y estable a la derecha.
- En posicion "0FF” copresor apagado - Girelo en sentido antihorario y manténgalo en la posi-
- En posicion “ON” compresor encendido cion para un funcionamiento inverso de la bomba;
- Gire el selector en sentido horario (posicién estable)
5) Potenciémetro, girelo en sentido horario para para el funcionamiento normal de la bomba;
aumentar la presion de producto. - En la posicion central no se activa el funcionamiento.

Ediz. 02 - 07/2016
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PUESTA EN MARCHA DEL SISTEMA

La pistola no puede utilizarse sin alimenta- 1 oFF on | oFF on
cién de aire comprimido. Compruebe que el [ \
compresor esté en marcha y que todas las 0 @

vélvulas estén abiertas, regule la presiéon por o COMPRESSOR PUMP

medio del regulador neumatico (L5). MAIN SWITCH SWITCH ROTATION
SWITCH

A ATENCION: ,Q P S N

CEBADO DE LA BOMBA Y RECIRCULACION
DEL MATERIAL

Abra la valvula (L3).

Cierre la valvula (L4).

Conecte la alimentacién general.

Active la bomba peristaltica.

Seleccione sentido de rotacion "horario”.

Espere hasta que el material no salga por el tubo del
interior del depésito.

PRESSURE
REGULATOR

OFF. ON
PROCEDIMIENTO DE TRABAJO @ @

PUMP PUMP

ATENCION:
A Utilizar el equipo sin aire puede provocar
que el material regrese y obture el paso del
aire de la pistola, bloqueandola.
Asegurese siempre que llega aire compri-
mido a la pistola.

Conecte la alimentacién principal del rociador.
Ponga en marcha la bomba.

Gire el selector "Pump Rotation" en sentido horario.
Ponga en marcha el compresor.

Cierre la valvula de recirculacion (L3).

Abra la valvula de aire (L1) en el regulador y en la
pistola (L2).

¢ Dirija la pistola hacia el objeto que se desea rociar.
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[V LAVADO DEL EQUIPO NUEVO

fabrica con aceite mineral ligero el cual queda en el
interior del grupo de bombeo como proteccién. Por
lo tanto antes de aspirar el producto es necesario
efectuar un lavado con disolvente.

¢ Vierta 4 litros de agua limpia en la tolva (1).

¢ Aseglrese de que la pistola no tenga puesta la
boquilla (2).

¢ Encienda el pulverizador, regule la presién del aire

(3).
¢ Gireelselector "Pump Rotation" en sentido horario.

¢ Apunte la pistola hacia un recipiente de recogida
y mantenga apretada la palanca del gatillo (para
expulsar el aceite presente) hasta que se vea salir
disolvente limpio (4). A este punto, suelte la palanca.

¢ Disparelapistolaenunrecipiente de desecho hasta
que la tolva no contenga agua y se haya eliminado
todo el agua de la manguera y el sistema de la
bomba (5).

¢ Ponga el seguro del gatillo de la pistola y fije la
boquilla (6).

Para realizar una limpieza mas rapida, acople en el racor portagoma un tubo conectado a la red de distribucion del
A agua (tal como se ilustra en la pag.23). Ponga en marcha la bomba haciendo que gire primero en un sentido y de-
spués en el otro y descargue completamente el agua accionando la pistola o bien a través del tubo de recirculacion.

[] MEZCLADO MATERIAL

¢ Asegurese de que el producto sea adecuado para
una aplicacion mediante pulverizacion.

¢ Mezcleyremuevael material enun recipiente aparte.

¢ Agite hasta conseguir una consistencia uniforme y
sin grumos.

Asegurese de que el producto que se quiere
A aplicar sea compatible con los materiales
conlos cuales estafabricado el equipo. Para

ello consulte con el proveedor del producto. MATERIAL

www.larius.eu Ediz. 02 - 07/2016




Teansfer Fyinginn - niection nyimng ; Paint snraving einment '

LARISS S -

[¢] INICIO DE LAS OPERACIONES DE PROYECTADO

¢ Utilice el equipo sélo una vez que haya completado todas las operaciones de PUESTA A PUNTO descritas en
las paginas anteriores.

¢ Llene el depdsito con material ya preparado adecuadamente.

¢ Instale una boquilla apropiada al material que se va a utilizar. Consulte la tabla de seleccion de la boquilla.

Si el material entra en la aguja o en los Inspeccione el tuboflexible de material en
A conductos de aire de la pistola, lavelo inme- A busca de retorceduras que podrian restrin-

diatamente con agua. gir el flujo de fluido.

¢ Encienda el sistema

¢ Dispare la pistola en un cubo. Cuando aparezca material en la boquilla, mueva la pistolas hasta la tolva y hagala
circular hasta que salga una corriente sélida de material.

¢ Realice las regulaciones tal como se describen en la pag. 13 para obtener los resultados deseados.

TABLA DE SELECCION DE LAS BOQUILLAS

Aplicacion Boquilla No.? Volumen de aire’
* Niebla 3-4 mm alto
*  Simulacién acustica 4 mm medio a alto
6 mm

8-10 mm

* Monda de naranja 3-4 mm medio a alto
4-8 mm

* Revestimiento por salpicado 6-8 mm bajo - medio
6-10 mm

e (Caida 8-12 mm bajo

*  Elastomérico de textura 8-12 mm alto™

* Plasticos 8-10 mm alto*

* EIFS 8-12mm alto**

* Escayola 10-12 mm alto**

1 Controle el volumen de aire con la valvula de caudal de aire de la pistola.
2 Para conseguir mayor volumen del material, pruebe une boquilla mas grande.
* Algunos materiales podrian necesitar la adicion de aire externo para mejorar el indice de produccion.
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[ REGULACION

REGULACION DEL FLUJO

¢ Elflujode material se debe regular con el pulverizador
utilizando el mando del regulador de la presién del
fluido y el valor se puede ver en el display.

bar

P
@\

PRESSURE
REGULATOR

REGULACION DEL AIRE

¢ Para reducir el flujo de aire, gire el regulador en
sentido antihorario (P1).

e Para aumentar el flujo de aire, gire el regulador en
sentido horario. (P1).

¢ Espita de cierre y de apertura del paso de aire (P2).

SELECCION DE BOQUILLAS

¢ Para seleccionar la boquilla correcta para su apli-
cacion, considere el tamafo del aglomerado del
material y latosquedad del chorro de pulverizacién.
Recuerde que cuanto mayor sea la boquilla, mayor
serd el chorro (P3).

AJUSTE DEL FLUYO DE MATERIAL

¢ Realice una pulverizacién de prueba en un cartén.
Mantenga la pistola a una distancia de 500 a 700
mm (18 a 30 pulg.) de lapistola. Utilice esta distancia
de pulverizacion para todas las aplicaciones.

¢ Realice siempre aplicaciones regulares y con mo-
vimientos circulares, superponga cada pasada en
un 50%.

e  Controlefrecuentementelauniformidad del material
ydildyalo con aguasifueranecesario paramantener
la uniformidad necesaria.

¢ El fluyo de material deba ajustarse en el pulverizador

utilizando el mando del Regulador de caudal de fluido. 500-700 mm

¢ Enganche el seguro del gatillo paramantener abierto
el gatillo y reducir la fatiga del operario.
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[¢] LIMPIEZA DE FINAL DE SERVICIO

* Reduzcala presion al minimo (gire hacia la izquierda
el requlador de la presion) (1).

* Descargue el material restante enun cubo hastaque ~—
la mayor parte del material de textura esté fuera de > d
la tolva (2). (/ %& )
¢ Lleneel deposito con agua limpia (3), obienacople N—
un tubo flexible conectado a la red de distribucion

del agua, en el racor porta goma (3A).

e Ponga en marcha la bomba (4), gire el selector
"Pump Rotation" en sentido horario, abra la llave
de lavalvula de recirculacién, cierre la llave de paso
del producto y asegurese de que el agua circule
completamente por el tubo de retorno (5).

¢ Cierre lavalvula de recirculacion (6) Abra la llave de
paso del producto, apunte la pistola contra el reci-
piente de recogida del producto mantenga apretado
el gatillo para expulsar el producto residual hasta que
se vea salir agua limpia.

PUMP
ROTATION

ATENCION:

A Realice la operacion de recirculacion varias
veces hasta que salga agua limpia por la
pistola.

e Si se prevé un largo periodo de inactividad se
aconseja aspirar y dejar en el interior del grupo de
bombeo y de la manguera aceite mineral ligero.

e Retire la boquilla de la pistola y lavela cuidadosa-
mente.

Cuando vaya a estar parada por un tiempo A Antes di utilizar nuevamente el equipo eje-
A prolongado sera oportuno retirar un rodillo cute el procedimiento de lavado.

del grupo rotor de la bomba peristaltica
y dejar el otro en una posicién en que no
aplaste el tubo. Esta operacion sirve para
mantener sin alteracioneslas caracteristicas
del tubo.

éste podria sufrir dainos. En las tempo-
radas frias, guarde el pulverizador en un

lugar donde no pueda congelarse.

f Si el agua se congela en el pul-verizador,

Durante las operaciones de lavado, deje
A ligeramente abierta la espita del aire para
mantener limpio el canal de paso del aire
de la pistola.
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[¢] LIMPIEZA DEL TUBO DE
PASO DE MATERIAL

Se recomienda efectuarla antes del alma-
A cenamiento del pulverizador o por cambio
del material utilizado.

1) Desconecte los tubos del alimentacion de mate-
rial y del aire de la pistola;

2) Desconecte la manguera de paso del material
del pulverizador;

3) Introduzca la pelota de gomaespuma en el tubo
del material;

4) Vuelva a empalmar el tubo en el pulverizador;

5) Cierre la valvula de recirculacion;

6) Vierta agua limpia en el depdsito y coloque la
parte terminal del tubo en un cubo;

7) Ponga en marcha el pulverizador y encienda la
bomba, deje circular el agua hasta que la bola
salga del tubo;

8) No tire la pelota de gomaespuma: lavela con
agua limpia y después guardela en la caja de
herramientas. @

Ediz. 02 - 07/2016

www.larius.eu




Teancfer . Fyinginn - niection nimng ; Paint snraving evinment — .

[;] PROCEDIMIENTOS PARA DESCOMPRESION

Una vez realizadas todas las operaciones descritas en el capitulo relativo a la limpieza de final de servicio,
verifique que no haya quedado presion en el circuito.

e Apriete el gatillo y espere a que salga todo el material.

Si sospecha que pudiera quedar algun residuo de presion en las tuberias debido a tapones de mate-

rial, desenrosque muy lentamente las abrazaderas metalicas que sujetan el tubo hasta que note una
disminucion de presion debida a la salida de material.

K] TRASLADO DEL PULVERIZADOR

¢ Paradesplazar hacia delante o hacia atras el pulverizador es necesario inclinarlo ligeramente. Esta operacion

se realiza presionando ligeramente con las manos en las empufnaduras a la vez que se empuja con un pie,
hacia abajo, el estribo.
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MANTENIMIENTO ORDINARIO

*  Paramantener el pulverizador en buenas condiciones, limpiela siempre minuciosamente ypreparela para el almacenamiento.

é iEl racor de la manguera de aire puede calentarse! Antes de retirar la manguera de aire, espere 5 minutos hasta
que el pulverizador se enfrie.

¢ Antes de retirar el tubo flexible de paso del material descargue la presion.

PROGRAMA DE MANTENIMIENTO

A diario Después de cada uso

¢ Tubos flexibles de aire ¢ Controlar desgaste o rotura e Purgar el agua
y de material

* Conexiones tubos aire * Se aconseja afadir algunas
y de material gotas de aceite mineral ligero

¢ Inspeccionar su estado de
desgaste

¢ Pistola e Limpiary lavar las partes

. e Echar unas gotas de aceite
internas

ligero bajo el gatillo

e Bogquillas pistola ¢ Lavarlos cuidadosamente + Se aconseja afadir algunas

gotas de aceite mineral ligero

¢ Bomba peristaltica e Lavar el tubo interior «  Controlar el tubo de paso de

producto siestagastado oroto
(parasusustituciéon consulte la
pagina siguiente).

¢ Compresor ¢ No requiere mantenimiento ¢ Limpiar

e Limpiar las incrustaciones del
botdn del sensor. Sustituirlo si
estadesgastadooroto (parasu
limpieza o sustituciéon consulte
la pag. 22)

e Sensor de presion

¢ Aconsejable después del uso
y antes de un cambio de ma-
terial, pasar la pelota de go-
maespuma por el tubo (véase
procedimiento pag. 17).

¢ Tubo flexible del producto
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[Y] PROCEDIMIENTO PARA LA SUSTITUCION DEL TUBO

3) Afloje la abrazadera metdlica inferior (B) (foto 3).

ATENCION
A Antes de empezar con la sustitucién del
tubo limpie cuidadosamente la maquina.

EXTRACCION

1) Quite el resguardo lateral (foto 1).

4) Saque la placa delantera (C), quitando los dos
tornillos hexagonales (D) (foto 4).

Foto 1

2) Afloje la abrazadera metalica superior (A) y apdye-
la en la tuerca del empalme, tal como se aprecia

enlafoto (foto 2). 5) Extraiga el tubo de paso de producto (E), sacando del

tubo la abrazadera Inferior (foto 5).
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6) Ponga en marcha la maquina, con el
selector (F) en “1”; Arranque la bomba,
con el selector (G) en “ON”.

Aumente ligeramente la presién de la
bomba girando en sentido horario el
potenciémetro (H) la lectura del valor
se visualiza en el display superior (foto
6).

7) Con una mano agarre el tubo y con la bomba en
rotacion tire de él para extraerlo (foto 7).

MONTAJE

1) Antes de introducir el tubo unte su superficie con
grasa de silicona (foto 8).

2) Aun con la bomba en rotacién introduzca el tubo
por la parte por donde se habia sacado (foto 7).
Empuije el tubo hasta introducirlo completamente,
debera calzar en el porta tubo superior.

Para facilitar la operacion empuije el tubo Foto 8
A cerrando la boca del tubo con la palma de
la mano (foto 9).

3) Apague la bombay corte la tension a la maquina;

4) A continuacion:

¢ monte de nuevo y ajuste la abrazadera
metali ca superior;

¢ vuelva a introducir en el tubo la abrazadera
metalica inferior;

¢ introduzca el tubo de paso de producto, fije la
placa en la estructura con los tornillos que antes
habia sacado;

¢ bloquee la abrazadera metalica inferior;

¢ vuelva a montar el resguardo lateral.
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ATENCION
A Si fuera necesario sacar la bomba de la
maquina habra que:

¢ Desmontar el resguardo lateral.

Aflojar las abrazaderas metalicas (A) (B).

Sacar los dos tornillos de fijacion (C).

Tirar de la bomba agarrandola por el asa
que hay en el soporte.

Para volver a colocarla, introduzca la
bomba empujandola hasta el tope de
posicionamiento.
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LIMPIEZA Y SUSTITUCION DEL SENSOR

PULIZIA 3) Pongaen marcha el pulverizador y encienda la bom-

1) Introduzca, si lo hay, un tubo flexible (A), conectado ba, haga circular el agua primero en un sentido y
a la red de distribucion del agua, o bien llene el después en el otro invirtiendo el sentido de rotacién
deposito con agua limpia; de la bomba (selector "PUMP ROTATION").

2) Cierre la llave de la valvula de paso del material a  4) Descargue el agua en un cubo de depésito, utilizando
la pistola (B); la pistola o por el tubo de recirculacion (C).

SUSTITUCION

¢ En caso de averia o de funcionamiento anémalo del sensor,
utilice una llave hexagonal de 30 para su sustitucion. Intro-
duzca la llave por la rendija tal como se aprecia en la foto.
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|/ INCONVENIENTES Y SOLUCIONES

Inconveniente

Causa

Solucion

Elequipono se pone enmarcha

No hay tensién;

Fuertes caidas de tension de la red
Interruptor on - off apagado;

Sensor de presion averiado;

Presdstato averiado;

Verifique que la conexion alalinea
eléctrica sea correcta;

Controle el cable de alargo;
Asegurese de que el interruptor on-
off esté en posicidn “on” y gire un
poco hacia la derecha el regulador
de la presion;

Compruebe y si fuera necesario,
sustitdyalo;

Compruebe y si fuera necesario,
sustitdyalo.

El equipo no aspira el producto

El producto se ha solidificado en
el interior de la bomba;

Bloqueo del aire comprimido;
El producto es demasiado denso;

Pérdidas por las juntas y empal-
mes;

Pistola obturada;

Tubos de la bomba peristaltica
desgastados;

Material solidificado en la pistola;

Transductor defectuoso;
Verificar el circuito del aire por si
hay escapes;

Haga descargar la presion del
circuito y apague la maquina.
Desmonte el tubo de la bomba
peristaltica, limpielo y si hiciera
falta, cambielo;

Encienda el compresor, abra el
regulador de presién del aire com-
primido de la pistola;

Anada agua para diluir el material.
Utilice el medidor de presién al
efecto;

Verifique el estado de losempalmes
y si fuera necesario apriételos;
Reduzcalapresion. Retire lapistola
de la manguera y limpiela;
Sustituya los tubos;

Desmonte la pistola y limpiela a
través de los tubos;

Sustituya el sensor;

Elimine las piezas defectuosas que
hubiera y examine las pérdidas de
presion;

Non llega aire del compresor

Compresor apagado;
Agujadel pulverizadorobstruida;

No hay conexidn;

Tuberia danada;
Compresor desgastado;

Encienda el compresor;

Limpie la aguja de la boquilla y
pruebe de nuevo;

Verifique todos los acoplamientos
rapidos a la pistola y en la tuberia;
Cambie la tuberia;

Verifiquelo con el servicio de asi-
stencia del compresor. Péngase
en contacto con un centro de
asistencia cualificado;

¢ Al apretar el gatillo la presién
baja considerablementee

Laboquillaes demasiadogrande
o esta desgastada;

El producto es demasiado den-
S0;

Anomalia del transductor.

Sustitdyalacon otramas pequefia;

Si es posible diluya el producto;
Sustitdyalo.
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Problem

Cause

Solution

Velocidad de aplicaciéon dema-
siado lenta

Material demasiado denso;
Boquilla demasiado pequefia;

Presion de aplicacion seleccionada
demasiado baja;
Pistola atascada o sucia;

Manguera retorcida;

Diluya el material;

Cambie la boquilla con otra de
mayor medida. Consulte en el
manual del operador la tabla de
seleccion recomendada;
Aumente lapresion de aplicacion
con el regulador;

Reduzca la presion.

Limpie la pistola;

Extienda la manguera.

Bloqueo del compresor

Sobrecarga;
Interruptormagnetotérmico disparado.

Retire el resguardo trasero, aprie-
te el pulsador (A) indicado en la
foto para rearmar el compresor.
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PIEZAS DE REPUESTOS

TAV. Grupo PAG.
1 Grupo de sostén RIF. 30566 27
2 Grupo tanque RIF. 30560 28
3 Grupo de controll RIF. 30569 29
4 Grupo compresor RIF. 30564 30
5 Grupo valvula RIF. 30562 31
6 Grupo bomba RIF. 30561 32
7 Grupo control aire RIF. 30565 34
8 Grupo déposito aire RIF. 30563 35
9 Grupo pistola Turbo Gun RIF. 30568 36
10 Grupo Pistola Tex Gun RIF. 30567 37
X ACCESSORIOS 38

A Para tener una garantia de perfecto funcionamiento de todas las partes mecanicas, usar exclusivamente piezas
de repuesto originales. En caso de pedidos de piezas de repuesto o para cualquier informacion es necesario
especificar:

- Tipo de modelo;
- Nimero de serie;
- Ano de produccion

Para las piezas de repuesto ademas hay que indicar el codigo de referencia y la tabla de ilustracion.
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TAB. 01 - GRUPO DE SOSTEN RIF. 30566

Pos. Cadigo Descripcion Pos. Cadigo Descripcion
1 30511 Bastidor 10 21654 Empufadura
2 20303 Ruedas 11 20272 Cancamos
3 8371 Tornillo 12 19176 Juntura
4 95153 Arandela 13 30515 Carter
5 12454 Pata antivibracion 14 54004 Tornillo
6 52017 Tuerca 15 54003 Arandela
7 30516 Carter 16 30541 Vaina
8 54004 Tornillo 17 20585 Proteccion
9 54003 Arandela 18 30650 Vaina
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TAB. 02 - GRUPO TANQUE RIF. 30560

Pos. Cadigo Descripcion Pos. Codice Descrizione
1 18249/1 Tapa tanque 7 20833 Tubo
2 18249 Tanque 50L 8 30503 Conéxion rapida
3 18246 Soporte tanque 9 20842 Conéxion rapida
4 901568 Tornillo 10 30552 Abrazadera
5 34009 Arandela 11 30576 Tubo de aspiracion
6 52017 Tuerca
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TAB. 03 - GRUPO DE CONTROLL RIF. 30569
GRUPO DE CONTROLL RIF. 30569 / 110V

Pos. Codice Descripcion Pos. Cadigo Descripcion

1 30514 Soporte 9 30546 Planca

2 34009 Arandela 10 30523 Etiqueta adhesiva

3 8371 Tornillo 11 96028 Tornillo

4 30545 Carcasa 12 30547 Interruptor ON/OFF

5 4255 Manilla 13 30548 Interruptor general

6 30570 Fica electrénica 220v 14 30549 Potenciémetro
6A 30570/110 | Fica electrénica 110v 15 30612 Interruptor PUMP ROTATION
7 30544 Display 16 30358 Junta Panel

8 30543 Tomada eléctrica 220v / 110v
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TAB. 04 - GRUPO COMPRESOR RIF. 30564
GRUPO COMPRESOR RIF. 36564 / 110V

Pos. Codigo Descripcion Pos. Codigo Descripcion
1 30517 Soporte 6 6130 Tornillo
2 8371 Tornillo 7 33005 Arandela
3 95153 Arandela 8 5359 Racor
4 53002/4 Tuerca 9 510049 Juntura
5 30542 Compresor 220V* 10 30555 Reduccién
5A | 30542/110 Compresor 110V*

A Para otras piezas de repuesto consulte el manual adjunto.
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TAB. 05 - GRUPO VALVULA RIF. 30562

GRUPO VALVULA RIF. 30562 / 110V

Trancfir . Futnigion  niection nyimng : Paint sncaving ervinment

1g)

Pos. Codigo Descripcion Pos. Codigo Descripcion

1 30519 Soporte 12 510423 Silenciador

2 8371 Tornillo 13 11765 Tornillo

3 34009 Arandela 14 53002/4 Tuerca

4 30556 Racor 15 30557 Racor

5 3378 Alargador 16 22012 Racor

6 8123 Racor 17 30558 Vélvula unidireccional
7 8063 Racor 18 30536 Presostato

3365 Racor 19 30537/1 Bobina 220 V

9 9902 Vélvula unidireccional 19A 30589 Bobina 110 V

10 30537 Valvula 20 30537/2 Conector 220 V
11 11719 Racor 20A 30590 Conector 110V

21 22027 Alargador
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TAB. 06 - GRUPO BOMBA RIF. 30561
GRUPO BOMBA 110 V RIF. 30561/110
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Pos. Codigo Descripcion Pos. Codigo Descripcion
1 30538 Bomba (peristatica) 220 V* 17 54004 Tornillo
1A 30538/110 | Bomba (peristatica) 110 V* 18 30524 Tubo
2 8371 Tornillo 19 30534 Racor
3 34009 Arandela 20 8373 Racor
4 30535 Tubo (peristatica) 21 30532 Valvula de bola
5 30553 Collier 22 30533 Conéxion rapida
6 30522 Racor 23 30552 Collier
7 8371 Tornillo 24 30575 Tubo
8 34009 Arandela 25 30528 Tubo
9 30520 Soporte 26 30578 Conéxion rapida
10 96842 Tuerca 27 30507 Reduccidn
11 18153 Tubo 28 30597 Reduccion
12 30521 Portagomma 29 20837 Alargador
13 8406 Arandela 30 96252 Nipple
14 30513 Soporte 31 96253 Vélvula
15 30539 Sensor di presion 32 30598 Portagomma
16 54003 Arandela 33 20843 Conéxion rapida

>

Para otras piezas de repuesto consulte el manual adjunto.
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TAV.07 - GRUPO CONTROL AIRE RIF. 30565
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Pos. Cddigo Descripcién Pos. Cddigo Descripcion
1 3344 Regulador de presion 6 54004 Tornillo
2 8063 Racor 7 54003 Arandela
3 3343 Alargador 8 510510 Soporte
4 3341 Codo 9 8042 Tuerca
5 8167 Mandmetro 10 4004 Valvula de bola

Ediz. 02 - 07/2016 .
www.larius.eu




- _Tmndw Evirisinn _Inipcfinn numns. Paint snvaving eovinment

TAV.08 - GRUPO DEPOSITO AIRE RIF. 30563

Pos. Cédigo Descripcion Pos. Cadigo Descripcion
1 30540 Déposito 6 34009 Arandela
2 30518 Soporte déposito 7 91062 Tornillo
3 8123 Racor 8 54003 Arandela
4 30559 Valvula de securidad 9 8042 Tuerca
5 8371 Tornillo
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TAB. 09 - GRUPO PISTOLA TURBO GUN RIF. 30568

(1o
o

Pos. Codigo Descripcion Pos. Codigo Descripcion
1 21051 Cuerpo 14 21064 Valvula (aire)
2 21052 | Gatillo 15 21083 Resorte (aire)
3 21053 | Seguro del gatillo 16 21065 Tapa
4 21054 | Collarin Boquilla 17 96729 Anilo OR
5 Veditab | Boquilla 18 21066 Collarin apertura aire
6 82009 | Anillo OR 19 21067 Guia para resorte aire
7 21079 | Varilla material completa 20 18755 Anilo OR
7.1 21079/1 Cabezal varilla material 21 21084 Resorte (material)
7.2 21079/2 Anillo OR 22 21068 Ejet
7.3 21079/3 Anillo OR 23 21069 Arandela
7.4 32042 Conector retenedor de bola | 24 21070 Anillo elastico
7.5 11709 bola 25 52019 Tapa conico
7.6 21079/6 Cierre bola de resorte 26 21072 Racor
7.7 21079/7 Cuerpo varilla material 27 3560 Nipplo
8 21085 | Tapa cénico Joint 28 5339 Arandela
8.1 21079/8 Tapa 29 21081 Joint
8.2 21059 Joint 30 21082 Placa presion de trabajo
9 7230 Anilo OR 31 4004 Vélvula de bola
10 21060 | Soporte varilla 32 4006 Conexién aire
11 21061 | Soporte varilla 33 9902 Valvula de bola
12 21062 | Joint 34 5255 Nipplo
13 21063/1 | Varilla aire

PRECAUCION No utilice la pistola en ausencia de aire comprimido. Si el aire comprimido sale el
material de barra, compruebe el compresor, regulador, el circuito y si es necesario quitar y piezas
de plastico de aire material posicion 7.

Ediz. 02 - 07/2016 .
www.larius.eu




- _Tmndm Evirisinn _Inipcfinn numns. Paint snvaving eovinment

TAB.10 - GRUPO PISTOLA TEX GUN RIF. 30567

%/@
/@
%@”}

Pos. Cadigo Descripcion Pos. Cddigo Descripcion
0 14400 Pistola completa sin boquilla 3 4004 Valvula de bola
1 30525 Ataque por tubo material 4 9902 Valvula unidireccional
2 3563 Nipple 5 5313 Racor
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){ ACCESORIOS

9 @ Pos.  Cédigo Descripcion

21073 | Boquilla@ 3
21074 | Boquilla @ 4
21075 | Boquilla @ 6
21076 | Boquilla@ 8
21077 | Boquilla@ 10
21078 | Boquilla @ 12

D AW N =

Pos. Codigo Descripcion
0 30356 Kit filtracion
1 20101 Filtro
2 30355 Conexion filtro

Pos. Codigo Descripcion
1 7200 Caja porta-herramientas
2 30588 Caja con pelotitas de gomaespuma
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Cadigo Descripcion

18243 Tanque 100 It
18244 Kit compresién bolsa

Pos. Cadigo Descripcion

1 217570 Mezclador eléctrico portatil
mod. TIX 100 ER
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F4 AIR DIAGRAM
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1) Compresor 30542
2) Valvula 30537
3) Bobina 30537/1
4) Connexion 30537/2
5) Presostato 30536
6) Déposito aire 30540
7) Regulador de presiéon 3344
8) Valvula 50558
d=10 9) Valvula 9902
10) Valvula de securidad 30559
11) Valvula de bola 4004
12) Conexion aire 19176
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LARISE

Transfer - Extrusion - Injection pumps - Paint spraying equipment
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@INEA DIRECTA

SERVICIO TECNICO CLIENTES

Tel. (39) 0341.621256 - Fax (39) 0341.621234

PRODUCTOR:

LARIES

Transfer - Extrusion - Injection pumps - Paint spraying equipment

Paint spraying equipment

23801 CALOLZIOCORTE - LECCO - ITALY - Via Antonio Stoppani, 21
TEL. (+39) 0341/62.11.52 - Fax (+39) 0341/62.12.43

E-mail: larius@Ilarius.com - Internet http://www.larius.eu




